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Vorwort

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
vielen Dank, dass du dich fir das Spindel Zubehér Xcontrol-E von SPINOGY entschieden hast!
Mit dem Zubehor zu deiner Spindel hast du ein exakt aufeinander abgestimmtes Gesamtsystem.

Die einzelnen Komponenten werden auf unseren Maschinen gefertigt und hier in Weiterstadt montiert und durch
hochwertige Zukaufteile ergéinzt. Damit kénnen wir den gesamten Entstehungsprozess Uberwachen und stets
eine hohe Qualitat sicherstellen. Um die hohe Qualitét deines Produktes Uber einen langen Zeitraum beibehalten
zu kénnen, lies dir diese Betriebsanleitung bitte sorgfdltig durch.

Wir bei SPINOGY arbeiten standig an der Weiterentwicklung unserer Produkte. Daher kann es zu Abweichungen
bei deinem Produkt und der vorliegenden Betriebsanleitung kommen. Wir bitten daher um Verstdndnis, dass
keine Anspriche aus technischen Angaben, Abbildungen oder Beschreibungen abgeleitet werden kénnen.

Bei der Entwicklung des Zubehors haben wir bereits darauf geachtet, das Feedback unserer Kunden mit
einzubeziehen. Dennoch mdchten wir unser Produkt stetig weiterentwickeln, um noch spezifischer auf deine
Winsche eingehen zu kénnen. Daher sind wir fur Lob, konstruktive Kritik und Anregungen deinerseits sehr
dankbar.

Bei jeglichen Anliegen, Fragen oder Winschen zu unseren Produkten oder lhrem speziellen Anwendungsfall,
schreib uns, wir helfen dir gerne weiter. Nutze dazu unser Kontakt-Formular auf unserer Website oder
kontaktiere uns per E-Mail an mail@spinogy.de. Selbstverstdndlich stehen wir dir gerne auch fur ein persoénliches
Gesprdch zur Verfigung.

Wir winschen dir ein erfolgreiches Arbeiten.

Marcel Linke, Andreas Schleifer, Dominik Eschenbach und Marc Schmidt-Winterstein
Geschdaftsfihrer SPINOGY GmbH

s 76 f/ég DEL S %/
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01 Allgemeines

01.1 Hinweis

Die Betriebsanleitung beinhaltet wichtige Informationen tber die Handhabung des Produkts. Diese muss daher
vor Gebrauch des Produkts sorgfdltig gelesen werden. Das SPINOGY Xcontrol-E darf nur dann in Betrieb
genommen werden, wenn die Betriebsanleitung vollstdndig verstanden worden ist. Bei Unklarheiten ist
SPINOGY zu kontaktieren. Den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung ist Folge zu leisten. Die
Betriebsanleitung muss dem Bediener jederzeit zur Verfiigung stehen und ist bei Verlust oder Unbrauchbarkeit
unverzuglich zu ersetzen. Die Aufbewahrungspflicht gilt, solange man im Besitz des Produktes ist.

Der Inhalt dieser Betriebsanleitung ist auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen unvollstéindigen Maschine
gepruft, jedoch konnen Abweichungen und Fehler nicht ausgeschlossen werden. Technische und inhaltliche
Anderungen, Irrtimer und Druckfehler sind vorbehalten.

Diese Betriebsanleitung unterliegt dem Urheberrecht und darf ohne schriftiche Genehmigung des Urhebers
weder ganz noch teilweise in jedweder Form reproduziert, vervielfaltigt oder ver&ndert werden. Bei
Zuwiderhandlung droht strafrechtliche Verfolgung. Alle Rechte sind vorbehalten.

01.2 Haftungsbeschrdankung

SPINOGY Ubernimmt keine Haftung fir Personenschéden, Sachschéden, am Gerdt entstandene Schdden sowie
Folgeschdden, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung, bei nicht bestimmungsgemdRer Verwendung
des Gerdts, bei Reparaturen und sonstigen jeglichen Handlungen von nicht qualifizierten Fachkréften (siehe
Kapitel 02.3. - Personalanforderung) am Gerdt oder bei der Verwendung von nicht zugelassenen Ersatzteilen
entstehen oder entstanden sind. Ebenso fihrt das nicht Einhalten von Wartungsintervallen und
Instandhaltungsvorgaben von Seiten des Herstellers (siehe Kapitel 07 — Wartung und Instandhaltung) zum
Haftungsausschluss. AuRerdem ist es strengstens verboten, eigenmdchtig Umbauten oder technische
Veranderungen am Gerdat vorzunehmen.

01.3 Produktname

Die Betriebsanleitung ist fur folgendes Produkt gedacht:

Produktname: Xcontrol-E, Xcontrol-E DIY
Kompatibel mit XP001, XP002, XPO03, XP0O04, XPOO5, XPO0O6, XPOO7, XPOO8, XP021, XP022, XP023,
Spindel: XP024 (sowie alle Konfigurationen dieser Spindeln)

01.4 Kennzeichnung des Xcontrol-E

XCONTROL E Das Xcontrol-E ist mit einer sechsstelligen Seriennummer

Shering X Xcontrol-E.

fplan-Nr

Informationen zu dem Xcontrol-E bei SPINOGY erfragt werden.
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gekennzeichnet. Die Seriennummer befindet sich gemd&R folgendem
Bild (roter Rahmen) auf dem Typenschild an der rechten Seite des

Mittels der Seriennummer koénnen jederzeit alle notwendigen



01.5 Angaben zum Hersteller

Name: SPINOGY GmbH

Adresse: Brunnenweg 17, 64331 Weiterstadt
E-Mail: mail@spinogy.de

Telefon: +49 6150/970 960

Website: spinogy.de

01.6 Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung richtet sich an das folgende Personal:
e Installationspersonal
e Maschinenbediener
e Wartungspersonal

01.7 Lebenszyklen der Maschine

Die Maschine durchl@uft folgende Lebenszyklen:

e Transport

e Montage

e Betrieb

e Wartung

e Demontage
e Entsorgung

01 ALLGEMEINES




02 Sicherheitshinweise

02.1 BestimmungsgemdfBer Gebrauch

Das Xcontrol-E ist als unvollstdndige Maschinen fur den Einbau in Werkzeugmaschinen gedacht, welche unter
die Definition eines ortsfesten industriellen GroRBwerkzeugs fallen. Das Xcontrol-E kann allein flr sich genommen
keine Funktion erflllen. Der Einbau hat durch den Hersteller der Werkzeugmaschine zu erfolgen da die
erforderlichen Kenntnisse zum fachgerechten Einbau vom Endnutzer nicht erwartet werden kénnen. Das
Xcontrol-E gilt als Zubehdr einer Spindel von SPINOGY und ist ausschlie3lich dafiir zugelassen.

02.2 Symbole und Hinweise

Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Symbole sollen den Leser deutlich auf potenzielle Gefdhrdungen
aufmerksam machen. Derartige Hinweise oder Warnungen kénnen jedoch niemals Ersatz fur die
vorschriftsmaRige Unfallpravention darstellen!

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor gefdhrlicher elektrischer Spannung

Hinweis zur Vermeidung von Sachschdaden

Folgende Signalworter werden verwendet:

SIGNALWORT ‘ BEDEUTUNG

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod
GEFAHR :

oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod
WARNUNG :

oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Gefdhrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine
VORSICHT o P

geringflgige oder mdaRige Verletzung zur Folge hat.
HINWEIS Informationen, die, wenn sie nicht eingehalten werden, zu Sachschdden fihren kénnen.

02.3 Personalanforderung

Grundlegendes

Als Personal sind nur Personen zugelassen, von denen zu erwarten ist, dass sie ihre Arbeit zuverldssig
ausfihren. Personen, deren Reaktionsfahigkeit beeinflusst ist, z. B. durch Drogen, Alkohol oder Medikamente,
sind nicht zugelassen. Bei der Personalauswahl sind die am Einsatzort geltenden alters- und berufsspezifischen
Vorschriften zu beachten.

WARNUNG: UnsachgeméBer Umgang
UnsachgemadfRer Umgang mit dem Produkt kann zu erheblichen Personen- und

& Sachschéden fuhren. Alle Tatigkeiten durfen nur durch dafir qualifiziertes und geschultes
Personal durchgefuhrt werden. Fehlen dem Personal die notwendigen Kenntnisse, ist es zu
schulen und zu unterweisen.
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Qualifikation

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Aufgaben stellen unterschiedliche persénliche und fachliche
Anforderungen an die Qualifikation der Personen dar, die mit diesen Aufgaben betraut sind. In der
Betriebsanleitung werden daher folgende Qualifikationen fir verschiedene Tdtigkeitsbereiche benannt und
gefordert:

1. Fachkraft

Ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der einschlégigen Normen
und Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten zu beurteilen und auszufiihren. Des Weiteren ist
er befdahigt, mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

2. Elektrofachkraft

Ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der einschldgigen Normen
und Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten zu beurteilen und auszufthren. Des Weiteren ist
er befdhigt, mogliche Gefahren selbststdndig zu erkennen und zu vermeiden. Elektrotechnische Arbeiten dirfen
nur durch Elektrofachkréfte oder unter deren Leitung und Aufsicht ausgefthrt werden.

Die fachlichen Anforderungen der Elektrofachkraft erfordern:
e Fachliche Ausbildung (Elektrotechnik)
e Kenntnisse und Erfahrungen im jeweiligen Tatigkeitsfeld
e Kenntnisse der einschlégigen Normen
e Beurteilung der ihr Gbertragenen Arbeiten
e Erkennen von Gefahren

3. Unterwiesenes Personal

Sind Beschdftigte, die sich sicher an ihrem Arbeitsplatz verhalten kénnen. Dazu missen sie Uber die méglichen
Gefahrdungen, die aus den ihr Ubertragenen Aufgaben resultieren, informiert werden. Darlber hinaus sollen sie
den Zweck der ArbeitsschutzmafRnahmen erkennen und Eigenverantwortung fir ihr gesundheitsgerechtes
Verhalten Gbernehmen.

Zu diesem Zweck missen sie durch den Betreiber Uber die ihr Gbertragenen Aufgaben und méglichen Gefahren
bei unsachgemdfRem Verhalten unterrichtet werden. Entsprechende Wirksamkeitskontrollen von Seiten des
Betreibers werden angeraten.

Hinweis: Das Personal muss regelmdaRig und ausreichend vom Betreiber unterwiesen werden. Ndaheres hierzu
wird in den nationalen Arbeitssicherheitsgesetzen und Vorschriften geregelt. Zur besseren Nachverfolgung muss
die Durchfihrung der Unterweisung protokolliert werden.

WARNUNG: Unbefugtes Personal

Unbefugte Beschdftigte kennen die Gefahren im jeweiligen Arbeitsbereich nicht. Ein
Missachten der Personalanforderung kann zu schweren Verletzungen bis hin zum Tode
fahren.

Unbefugtes Personal
Jede Person, die
e diese Betriebsanleitung nicht oder nicht vollstéindig gelesen hat oder nicht eindeutig verstanden hat,
e die erforderliche Qualifikationsanforderungen fur Tatigkeiten an dem Xcontrol-E nicht erfllt,
e vom Betreiber keine Unterweisung fur die Tatigkeit an dem Xcontrol-E erhalten hat,
gilt als unbefugte Person.

Folgende Punkte sind daher in jedem Fall zu beachten:

e Unbefugte Personen vom Gefahren- und Arbeitsbereich fernhalten.

o Im Zweifel Personen ansprechen und sie aus dem Gefahren- und Arbeitsbereich weisen.

e Die Arbeiten unterbrechen, solange sich Unbefugte im Gefahren- und Arbeitsbereich aufhalten.
e Erlassen eines Zugangsverbots fur Unbefugte.
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02.4 Verantwortung und Pflichten des Betreibers

Beim Betreiber selbst wird davon ausgegangen, dass dieser Uber die erforderlichen Qualifikationen und
speziellen Fachkenntnisse im Umgang mit Werkzeugmaschinen und Anlagen verflgt. Sofern der Betreiber die
erforderlichen Arbeiten nicht selbst ausfihrt, so ist flr die fachgerechte Installation, Inbetriebnahme, Wartung
und Instandhaltung, Demontage/ AuBBerbetriebnahme/ Entsorgung entsprechendes Personal hinzuzuziehen!

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung missen die fur den Einsatzbereich der Maschine gultigen
landesspezifischen Sicherheits-, Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften etc. eingehalten werden.

Weiterhin ist der Betreiber fir folgende Punkte verantwortlich:

e Sicherstellung, dass das Xcontrol-E stets in einem technisch einwandfreien Zustand ist

e Einhaltung von Wartungsintervallen

e Erstellung von Betriebsanweisungen

e Erstellung von Geféihrdungsbeurteilungen

e Schulung und Unterweisung des befugten Personals in regelmdRigen Absténden

e Sicherstellung, dass alle Mitarbeiter, die zur Nutzung des Xcontrol-E befugt sind, die Betriebsanleitung
sorgfdltig gelesen und verstanden haben

¢ Ausstattung des Personals mit der entsprechenden Schutzausristung

02.5 Umbauten und eigenmdéchtige Verdnderungen

Umbauten und eigenmdchtige Verdnderungen an dem Xcontrol-E durch den Betreiber sind nur nach Absprache
mit SPINOGY gestattet. Sollten eigenmdchtige Verdnderungen vorgenommen werden, verliert die ausgestellte
CE-Konformitatserkldrung ihre Gultigkeit und der Betreiber wird rechtlich zum Maschinenhersteller.

02.6 Besondere Gefahrenhinweise

GEFAHR: Elektrische Spannung

Es besteht die Gefahr vor elektrischem Schlag, was zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fuhren kann.

Vor Arbeiten an dem Xcontrol-E ist diese abzuschalten und vom elektrischen Netz zu
trennen!
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03 Transport, Verpackung und
Einlagerung

03.1 Transport

Das Xcontrol-E ist in einer stabilen Verpackung mit ausreichend Polsterung zu transportieren. Beim Transport ist
darauf zu achten, starke Erschiitterungen oder StéR3e zu vermeiden, da es sonst zu Beschadigungen kommen
kann.

Der Transport darf nur durch qualifizierte Transportunternehmen oder quadlifiziertes Personal durchgefihrt
werden.

Die entsprechenden Abmessungen und Gewichtsangaben des Xcontrol-E sind den Technischen Daten in Kapitel
04 zu entnehmen.

03.2 Verpackung

Die Verpackung soll das Xcontrol-E bis zur Montage vor Transportschdden und anderen duf3eren Einflissen wie
z.B. Korrosion schitzen. Die Verpackung sollte daher erst kurz vor der Montage entfernt werden. Zudem ist die
Verpackung nach Méglichkeit aufzubewahren, um das Xcontrol-E im Falle einer Einlagerung zu schitzen oder
bei einer Riicksendung ordnungsgemaf zu verpacken.

Alle Verpackungsmaterialien sind bei den entsprechenden Sammelstellen zu entsorgen.

03.3 Einlagerung

Zur Einlagerung des Xcontrol-E sind folgende Vorkehrungen zu treffen:

e Das Xcontrol-E muss geschitzt gegen Staub, Feuchtigkeit und andere Umwelteinfllisse eingelagert werden
e Mechanische Erschitterungen des Xcontrol-E missen vermieden werden
e Die Tur des Xcontrol-E ist zu schlieRen
« Alle Offnungen des Xcontrol-E sind zu schlieBen
e Folgende Bedingungen zur Einlagerung sind einzuhalten:
o Temperatur Lagerort: +10 bis 45 °C
o Relative Luftfeuchtigkeit <40 %
o Nicht im Freien lagern

11
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04 Technische Beschreibung

04.1 Ausstattungsmoglichkeiten und Technische Daten

Das Xcontrol-E ist fir den Betrieb aller SPINOGY Spindeln vorgesehen und dient zur elektrischen Ansteuerung.
Es handelt sich um ein Plug and Play System, dass alle elektrischen Komponenten, die flr den Betrieb einer
Spindel notwendig sind, beinhaltet. Zudem kann das Xcontrol-E entsprechend den eigenen Anforderungen
konfiguriert werden. Eine sinnvolle Grundausstattung ist von SPINOGY vorgegeben und nachfolgender Tabelle

zu entnehmen.

Ausstattungs-Nr.

XM039/XM  XM040/XM045 XM042/XM046 XMO043/XM047

044
F-M/F-M-

Bezeichnung DIY L-M/L-M-DIY F-ATC/F-ATC-DIY L-ATC/L-ATC-DIY
Spindeltyp Manuell oder halbautomatisch Automatisch
Kithlart Spindel F'“gsei'g‘;let'ts Luftgekihlt | Flissigkeitsgekiihlt | Luftgekihit

Frequenzumrichter

2,2kW SVC 230V

Netzanschluss [V]

230 (1-phasig)

Bremswiderstand

700,600 W /10s, 2% ED

Ausgénge (kundenseitig)

16 (je nach Spindeltyp und Ausstattung nicht alle notwendig)

Eingange (kundenseitig)

11 (je nach Spindeltyp und Ausstattung nicht alle notwendig)

Not-Aus-Schaltkreis

2-polig mit Ausschaltverzogerungszeit und manueller Ricksetzung

Schaltschrankgehause

EMV-gerechtes Gehduse

[m]

Schutzklasse IP20

Gewicht [kg] 16

Kabelldnge Motoranschluss .

(orange) [m]

Kabellange .
Sensoranschluss (griin) [m]

Kabelldnge PE-Schutzleiter .

(griin/gelb) [m]

Kabellange Netzanschluss .

FU Programmierung

programmiert

Kommunikations-
Schnittstellen

Weitere Schnittstelle

Einbindung Xcontrol-P und Xcool

04 TECHNISCHE BESCHREIBUNG
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Folgende Konfigurationsmoglichkeiten des Xcontrol-E gibt es.

Frequenzumrichter
Leistung [kW] Spannung [V] Bremswiderstand
15 230 (1-phasig) SVC 700,600 W /10s,2% ED
15 230 (1-phasig) HF 700,600 W /10s,2% ED
15 400 (3-phasig) SVC 200Q,600W/10s,2% ED
15 400 (3-phasig) HF 200Q,600W/10s,2% ED
2,2 230 (1-phasig) SVC 700,600 W /10s,2% ED
2,2 230 (1-phasig) HF 700,600 W /10s,2% ED
2,2 400 (3-phasig) SVC 200Q,600 W /10, 2% ED
2,2 400 (3-phasig) HF 200Q,600 W /10s,2% ED
Kabellange
Motoranschluss [m] Sensoranschluss [m] PE-Schutzleiter [m] Netzanschluss [m]
Ohne Ohne 2 Ohne
2 2 5 5
5 5 8
8 8
11 11
14 14

Sonstige Konfigurationsméglichkeiten

Kommunikations-Schnittstellen = Programmierung FU \ Kundenspezifisch

Ohne Ohne Ohne

RJ45 Bereits programmiert Spezielle Konfigurationen nach
Ricksprache méglich

UsB

Profibus

Profinet

13
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04.2 Komponenten

Folgende Abbildung zeigt die Hauptkomponenten des Xcontrol-E.

Ansicht Tiir
.
SrPINOGY
Reset
Hauptschalter
Not-Halt

04 TECHNISCHE BESCHREIBUNG

14



Ansicht innen

Bremswiderstand

Netzfilter

Sicherungsautomat

Netzteil

Lafter

Ansicht Anschliisse

Frequenzumrichter

Sicherheitsrelais

Koppel-Relais

Klemmenleiste
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Frequenzumrichter

Motorleistung [kW]

15 | 2.2

15 | 2.2

Nenneingangsspannung [V]

1-phasig: 200 V -15 % bis 240 V
+10 %, 50/60 Hz +5 %

3-phasig: 380 V -15 % bis 480 V
+10 %, 50/60 Hz +5 %

Nennausgangsspannung [V]

3-phasig: 200 bis 240 V

3-phasig: 380 bis 480 V

Nenn-Ausgangsstrom [A] 8,0 | 11,0 4,8 | 55

Ausfiihrung SVC oder HF
Bremswiderstand (10 % ED, max. 10s)

Spannung [V] 230 (1-phasig) 400 (3-phasig)

Motorleistung [kW] 1,5 oder 2,2 1,5 oder 2,2

Widerstand [Q] 70 200

Bremsmoment [%] 200 190
Netzteil

Leistung [W] 60

Ausgangsspannung [V] 24

Nennstrom [A] 2,5

Umgebungstemperatur [°C] -40-70°C
Sicherheitsrelais

Leistung [W] Max. 4

Versorgungsspannung [V DC] 24

Direktschaltende Ausgénge 2 SchlieBer

Ausgang mit Ausschaltverzégerung 2 SchlielBer

Max. Ausschaltverzégerungszeit [s] 30

Umgebungstemperatur [°C] -10 bis 55
Koppel-Relais

Versorgungsspannung [V DC] 24

Max. Schaltspannung [V DC] 250

Max. Schaltstrom [A] 8

Kontaktart 2 Wechsler

Umgebungstemperatur [°C] -40 bis 70
Sicherungsautomat

Betriebsspannung [V AC] 230

Typ 1-polig B16 A

Nennstrom [A] 16

Umgebungstemperatur [°C] -25 bis 55
Hauptschalter

Max. Schaltspannung [V AC] 690

Max. Schaltstrom [A] 20

Umgebungstemperatur [°C] -25 bis 50

Funktion Rastend

Besonderheit Absperrbar in 0-Stellung

04 TECHNISCHE BESCHREIBUNG
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Not-Halt-Schalter

Max. Schaltspannung [V AC] 240

Max. Schaltstrom [A] 6
Kontaktart 2x Offner
Umgebungstemperatur [°C] -25 bis 55
Funktion Rastend

Entriegelungsart

Drehentriegelung

04.3 Abmessungen

500,00

o

400,00

04 TECHNISCHE BESCHREIBUNG
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05 Installation

05.1 Prufung auf Transportschdaden

Die gesamte Lieferung ist nach Annahme unbedingt auf Transportschaden zu prifen. Bei duBeren Schaden an
der Verpackung ist dies zu dokumentieren. Nach dem Auspacken des Xcontrol-E sowie ggf. des zusdtzlichen
Lieferumfangs sind die Produkte direkt auf Transportschaden zu prifen. Bei Schaden an den Produkten ist dies
zu dokumentieren. Trotz groBter Sorgfalt bei Verpackung und Versand unserer Produkte kann es infolge
unsachgemdBer Behandlung oder hoherer Gewalt auf dem Versandweg zu Transportschdden kommen.
Fehlerhafte oder beschddigte Produkte dirfen nicht in Betrieb genommen werden. Die Produkte sind stets in
einwandfreiem Zustand zu verwenden.

Sollte ein Transportschaden festgestellt werden oder Fragen bestehen, ist umgehend SPINOGY zu kontaktieren.

05.2 Prifung auf Vollstdandigkeit

Der Inhalt der Warensendung ist auf Vollstandigkeit zu prifen. Bei fehlenden Teilen ist SPINOGY zu kontaktieren.

Lieferumfang:
e 1x Xcontrol-E
e 1x Schllssel fur die Ture des Xcontrol-E
e 1x Schutzkontaktstecker (230 V) bzw. CEE-Stecker (400 V)
e 1 bis 2x M20 Kabelverschraubung (je nach Ausfiihrung des Xcontrol-E)

05.3 Xcontrol-E installieren

Die Installation des Xcontrol-E darf nur durch fachkundiges Personal durchgefihrt werden. Bei allen Arbeiten
sind die ortlich geltenden Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften sowie betriebsinterne Vorschriften zu
beachten und einzuhalten. Zur Installation ist geeignetes Werkzeug zu verwenden.

WARNUNG: Unbefugtes Personal

Unbefugte Beschdftigte kennen die Gefahren im jeweiligen Arbeitsbereich nicht. Ein
Missachten der Personalanforderung kann zu schweren Verletzungen bis hin zum Tode

fUhren.

WARNUNG: Herabfallende Bauteile
Bei der Installation kénnen Bauteile herabfallen, was zu schweren Verletzungen und
Sachschdéden flihren kann. Es wird empfohlen, mindestens zu zweit zu arbeiten, sowie
geeignete Schutzausristung zu tragen und geeignetes Werkzeug zu verwenden.

18

05 INSTALLATION



Das Xcontrol-E ist in den folgenden Schritten zu montieren:

01. Das Xcontrol-E an der Maschine oder alternativ an der Wand montieren.

02. Den separaten Schutzleiter auflegen.

03. Die Motoranschlussleitung (orange) mit der Spindel verbinden.

04. Die Sensoranschlussleitung (grin) mit der Spindel verbinden (nur bei Spindeln mit entsprechender
Sensorik).

05. Die Steuerleitung (nicht im Lieferumfang enthalten) auf den Reihenklemmen auflegen.

06. Optional: Einen externen Not-Halt (z.B. Sicherheitsschalter Tur) auf den Reihenklemmen auflegen.

07. Optional: Das Xcontrol-P Signalkabel auf den Reihenklemmen auflegen.

08. Optional: Das Xcool Signalkabel auf den Reihenklemmen auflegen.

09. Prifen, ob der Hauptschalter auf 0/Off eingestellt ist.

10. Prufen, ob der Sicherungsautomat auf O/Off eingestellt ist.

11. Prufen, ob der Not-Halt-Schalter betdtigt ist.

12. Die Netzleitung (direkt, ohne Schuko-Stecker) anschlief3en.

13. Sicherungsautomat ist wieder auf 1/On einzustellen

Das Xcontrol-E muss senkrecht montiert werden, sodass die Anschlussleitungen nach unten zeigen, da die
Warmekonvektion des Frequenzumrichters senkrecht erfolgt. Zudem ist das Xcontrol-E mit ausreichend Abstand
zu umliegenden Komponenten aufzuhdngen, damit der Ansaugbereich des Lifters sowie der Luftauslass frei
bleiben.

. _

> 100 mm
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05.4 Elektrische Verschaltung

Das Anschlieen des Xcontrol-E muss durch eine Elektrofachkraft erfolgen. Neben den Erklérungen in diesem
Kapitel, muss zusétzlich der E-Schaltplan des Xcontrol-E herangezogen werden.

GEFAHR: Elektrische Spannung
Es besteht die Gefahr vor elektrischem Schlag, was zu schweren Verletzungen oder zum

Tod fuhren kann.

Vor Arbeiten an dem Xcontrol-E ist diese abzuschalten und vom elektrischen Netz zu
trennen, sowie darauf zu achten, dass die Kondensatoren des Frequenzumrichters entladen

sind!

Alle AnschlUsse, die aus dem Xcontrol-E herausgefihrt werden, sind intern auf der Reihenklemmenleiste X1
aufgelegt. Die Reihenklemmen der 230 V Version sind wie folgt belegt:

yu 133
A BEE

33

3.

4 35 36 37 38 39 40

™

Untere Reihe | Briicke Obere Reihe
L1 X1:1 F1:2 Sicherungsautomat
Netzleitung N Ql:4 Hauptschalter
PE X1:3 PE-Sternpunkt Sternpunkt
- X1:4 Ql:l Hauptschalter
X1:5 G1:L Netzteil
X1:6 V1L Input - Netzteil
X1:7 M1:1 Lifter Schaltschrank
Q13 Hauptschalter
M1:2 Lufter Schaltschrank
GL:N Netzteil
- V1N Input - Netzteil
L1 X1:12 UL:U/T1 FU
L2 X1:13 UL:Vv/T2 FU
L3 X1:14 UL:W/T3 FU
PE X1:15 PE-Sternpunkt PE-Sternpunkt
Motoranschlussleitung PE X1:16
PTC+ X1:17 uLs FU
PTC X1:18 uLL FU
Lifter0V X1:19 X1:53 oV
Lufter24V X1:20 X1:46 24V
. Pin10V X1:21 X1:48 oV
Sensoranschlussleitung .
Pin224V X1:22 X1:42 24V
gespannt ohne Werkzeug S1 X1:23 Pin3
gespannt mit Werkzeug S2 X1:24 Pin4
Auswurfstellung (Kolben) S3 X1:25 Pin5
PT100 Lager V+ X1:26 Pin6
PT100 Lager V- X1:27 Pin7
PT100 Lager H+ X1:28 Pin8
PT100 Lager H- X1:29 Pin9
Encoder PZ X1:30 Pin 10 Sensoranschlussleitung
Encoder NZ X1:31 Pin 11
Signal Drehzahl oder Encoder PA X1:32 Pin 12
Steuerleitung (kundenseitig) |Encoder NA X1:33 Pin 13
Encoder PB X1:34 Pin 14
Encoder NB X1:35 Pin 15
Encoder Vcc (5V) X1:36 Pin 16
N X1:37 PE
Optional:24 V von X1:44 Gber Schalter X1:38 Optional: Xcontrol-P Ventil (Kabel Pin-1) Optional: Xcontrol-P
0 bis 10V (Spindeldrehzahl) X1:39 u1:0 FU
0V (Spindeldrehzahl) X1:40 (oV) (U1:L) FU
0V Startsignal Spindel X1:41 K1:A2 Relais (Start/Stopp)
Relays Ausgang Steuerung 8 Not-Halt-Relais Kontakt U1:AL1 von FU
Relays Ausgang Steuerung FU
Steuerleitung (kundenseitig) [Optional:24 V fiir Xcontrol-P an X1:38 Netzteil 24V
- Not-Halt-Relais
Lufter Spindel 24V
Not-Halt-Relais 24 V U1:3/GS1
Sensorkabel 24V
Not-Halt-Relais 24V U1:4/GS2
Relais 24V
- Not-Halt-Relais 24 V
Steuerleitung (kundenseitig) |Optional: Xcontrol-P Ventil (Kabel Pin-2) Netzteil 0V
- Liifter Spindel 0V
- Sensorkabel 0V
Steuerleitung (ku itig) [Potential hi Steuerung (0V) Maschinen Steuerung 0V
- Not-Halt-Relais 0V —Versorgung
Ext. Not-Aus (Kanal 1) Not-Aus (Kanal 1)
Externer Not-Aus Optional: Xcontrol-P Druckschalter (Kabel Pin-4)
(Briicken entfernen)
Ext. Not-Aus (Kanal 2) 5 .
Optional: Xcool Pin-1 Not-Aus (Kanal 2)
Optional: Xcool Pin-3 AL1:T22
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Die Reihenklemmen der 400 V Version sind wie folgt belegt:

Steuerleitung (kundenseitig)

Potential Maschinen Steuerung (0V)

Externer Not-Aus
(Briicken entfernen)

Ext. Not-Aus (Kanal 1)

Optional: Xcontrol-P Druckschalter (Kabel Pin-4)

Ext. Not-Aus (Kanal 2)

Optional: Xcool Pin-3

Untere Reihe Briicke Obere Reihe
L1 X1:1 F1:2 Sicherungsautomat
. L2 X1:2 F1:4 Sicherungsautomat
Netzleitung N
L3 X1:3 F1:6 Sicherungsautomat
PE PE-Sternpunkt Sternpunkt
- Hauptschalter
- Netzteil
) - Input - Netzteil
- Lufter Schaltschrank
Netzleitung N Liifter Schaltschrank
R - Netzteil
- Input - Netzteil
L1 X1:12 UL:U/T1 FU
L2 X1:13 ULV/T2 FU
L3 X1:14 UL:W/T3 FU
PE X1:15 PE-Sternpunkt PE-Sternpunkt
Motoranschlussleitung  [PE X1:16
PTC+ X1:17 uLs FU
PTC - X1:18 u1L FU
Lufter0V X1:19 X1:53 ov
Lufter 24V X1:20 X1:46 24V
Sensoranschlussleitung anlOV R, x1:48 ov
Pin224V X1:22 X1:42 24V
gespannt ohne Werkzeug S1 X1:23 Pin3
gespannt mit Werkzeug S2 X1:24 Pin4
Auswurfstellung (Kolben) S3 X1:25 Pin5
PT100 Lager V+ X1:26 Pin6
PT100 Lager V- X1:27 Pin7
PT100 Lager H+ X1:28 Pin8
PT100 Lager H- X1:29 Pin9
Encoder PZ X1:30 Pin 10 Sensoranschlussleitung
Encoder NZ X1:31 Pin 11
Signal Drehzahl oder Encoder PA X1:32 Pin 12
Steuerleitung (kundenseitig) [Encoder NA X1:33 Pin13
Encoder PB X1:34 Pin 14
Encoder NB X1:35 Pin 15
Encoder Vee (5V) X1:36 Pin 16
- X1:37 PE
Optional:24 V von X1:44 Uber Schalter X1:38 Optional: Xcontrol-P Ventil (Kabel Pin-1) Optional: Xcontrol-P
0bis 10V (Spindeldrehzahl) X1:39 uL:0 FU
0V (Spindeldrehzahl) X1:40 (ov) (u1:L) FU
0V Startsignal Spindel X1:41 K1:A2 Relais (Start/Stopp)
Relays Ausgang Steuerung X1:42 Al:24 Not-Halt-Relais Kontakt U1:AL1 von FU
Relays Ausgang Steuerung X1:43 UL:ALO FU
Steuerleitung (kundenseitig) [Optional:24 V fir Xcontrol-P an X1:38 ;! Netzteil 24V
- Not-Halt-Relais
- Lifter Spindel 24V
- Not-Halt-Relais 24V U1:3/GS1
- - Sensorkabel 24V
- Not-Halt-Relais 24 V U1:4/GS2
- Relais 24V
- Not-Halt-Relais 24 V
Steuerleitung (kundenseitig) |Optional: Xcontrol-P Ventil (Kabel Pin-2) Netzteil 0V

Lifter Spindel 0V

Sensorkabel 0V

Maschinen Steuerung 0V
Not-Halt-Relais 0V —Versorgung

AL1:T12

S1:

Optional: Xcool Pin-1
A1:T22

Optional: Xcontrol-P Druckschalter (Kabel Pin-3)

Not-Aus (Kanal 1)

Not-Aus (Kanal 2)
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Anschluss des separaten Schutzleiters und der Netzanschlussleitung

Das Xcontrol-E ist idealerweise ortsfest und nicht Uber eine Steckdose zu betreiben. Der mitgelieferte
Schutzkontaktstecker ist nur zu verwenden, wenn keine andere Maoglichkeit besteht. Sollte der
Schutzkontaktstecker zum Anschluss des Xcontrol-E verwendet werden, ist sicherzustellen, dass Neutralleiter
von Schutzkontaktstecker und Steckdose aufeinandertreffen (siehe Abbildung). Es ist zudem ein Warnschild mit
dem Hinweis anzubringen, dass der Schutzkontaktstecker nicht herausgezogen werden darf.

Steckdose

—— eutrolleiter

Schutzkontaktstecker

— Phase

GEFAHR: Hoher Ableitstrom

Es kann zu hohen Ableitstromen kommen. Das Xcontrol-E ist idealerweise ortsfest zu
betreiben. Bei Verwendung eines Schutzkontaktsteckers ist sicherzustellen, dass der
Neutralleiter am Stecker auf den Neutralleiter in der Steckdose trifft. Es ist zudem ein
Woarnschild mit dem Hinweis anzubringen, dass der Schutzkontaktstecker nicht
herausgezogen werden darf. Der separate Schutzleiter ist in jedem Fall anzubringen, da
sonst die Gefahr besteht, dass die hohen Ableitstrome Gber den Menschen abflieBen und im
schlimmsten Fall zum Tod fihren kénnen!

Der separate Schutzleiter ist so anzubringen, dass zwischen Schutzleiter und anderen Betriebsmitteln eine
dauerhafte elektrische Durchgdngigkeit gegeben ist. Zudem muss ein hinreichender mechanischer Schutz und
eine Festigkeit des Schutzleiters sichergestellt werden. Der Schutzleiter muss wie folgt angeschlossen werden.

Mutter
U-Scheibe
Mutter
Zahnscheibe

Metallflache h

M8 Schraube

Motor- und Sensorleitung anschlieBen

Das AnschlieBen von Motor- und Sensoranschlussleitung an der Spindel, kann der Betriebsanleitung X22
entnommen werden.

Steuerleitung Kunde

Die Steuerleitung, Gber die alle Signale von Maschinensteuerung zu Xcontrol-E verlaufen, ist durch den Kunden
auf der Reihenklemmenleiste aufzulegen. Dafir sind die Reihenklemmenplé&tze X1:17 und X1:18 sowie X1:23 bis
X1:43 und X1:55 vorgesehen. Je nach Spindelkonfiguration sind nicht alle Platze notwendig, allerdings schon
eingebaut, falls die Spindel in Zukunft einem Upgrade unterzogen werden sollte.

Die Steuerleitung muss einen Kabelquerschnitt von 0,08 bis 1,5 mm? haben. Es wird empfohlen, die Adern mit
Aderendhuilsen zu versehen, um einen optimalen Kontakt sicherstellen zu kénnen. Die Reihenklemmen sind wie
auf nachfolgendem Bild erklart, z.B. mit einem Schraubenzieher zu betdtigen. Danach kann die Litze in die
Reihenklemme gesteckt und der Schraubenzieher wieder entfernt werden (Ader auf festen Sitz priifen).
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\1 Nach unten driicken

=

Folgende Tabelle zeigt die Funktionen der Reihenklemmenpldtze X1:17 bis X1:55:

Reihenklemme Funktion

X1:17 (nur bei PT100 am Wickelkopf) PT100 Wickelkopf + (bei PTC nicht notwendig)
X1:18 (nur bei PT100 am Wickelkopf) PT100 Wickelkopf — (bei PTC nicht notwendig)
X1:23 gespannt ohne Werkzeug S1

X1:24 gespannt mit Werkzeug S2

X1:25 Auswurfstellung (Kolben) S3

X1:26 PT100 Lager V+

X1:27 PT100 Lager V-

X1:28 PT100 Lager H+

X1:29 PT100 Lager H-

X1:30 Encoder PZ

X1:31 Encoder NZ

X1:32 Signal Drehzahl oder Encoder PA

X1:33 Encoder NA

X1:34 Encoder PB

X1:35 Encoder NB

X1:36 Encoder Vcc (5 V)

X1:37 -

X1:38 Optional: Einbindung des Xcontrol-P Ventils
X1:39 0 bis 10 V (Spindeldrehzahl)

X1:40 0 V (Spindeldrehzahl)

X1:41 0V Startsignal Spindel

X1:42 Relais Ausgang Xcontrol-E zu Steuerung (6ffnet bei
X1:43 Not-Halt)

X1:55 Potential Maschinen Steuerung (0 V)

Optional: Externer Not-Halt

Die Reihenklemmen X1:57 und X1:58 sowie X1:60 und X1:61 kénnen fur die Einbindung eines externen 2-poligen
Not-Halt-Signals verwendet werden. Z.B. kann das Signal einer Schutztir eingebunden werden.

Reihenklemme (vorne) Funktion

X1:57 Ext. Not-Aus-Schalter
X1:58 Pol 1 (Offner)

X1:60 Ext. Not-Aus-Schalter
X1:61 Pol 2 (Offner)

Zur Einbindung sind die Bricken zwischen den Reihenklemmen zu entfernen.
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Optional: Einbindung Xcontrol-P

Es besteht die Moglichkeit die pneumatische Ansteuerung Xcontrol-P in das Xcontrol-E einzubinden. Dadurch
kénnen die 24 V aus dem Xcontrol-E fir das Schalten des Ventils genutzt werden. Zudem kann der Druckschalter
des Xcontrol-P mit in den Sicherheitskreis eingebunden werden, sodass bei Unterschreiten des notwendigen
Druckniveaus der Not-Halt betdtigt und die Spindel gestoppt wird.

Zur Einbindung des Ventils ist folgende Verschaltung moglich:

Xcontrol-P Ventil (Kabel Pin-1)

38 44@ 52@

Lo j_:.__

SchlielRer

Xcontrol-P Ventil (Kabel Pin-2)

Das Anschlusskabel des Xcontrol-P muss dazu in das Xcontrol-E geflUhrt werden. Pin 1 des Kabels ist im
Xcontrol-E auf Reihenklemme X1:38 (oben) aufzulegen. Pin 2 des Anschlusskabels ist auf Reihenklemme X1:52
(unten) aufzulegen. Die Schaltung des Ventils erfolgt dann dadurch, dass ein Schalter (SchlieBer) zwischen
Reihenklemme X1:44 (unten) und X1:38 (unten) eingebunden wird.

Die Einbindung des Xcontrol-P Druckschalters ist nachfolgender Abbildung zu entnehmen:

Hecontrol-F Druckschalter (Kabel Pin-3)

4

Acontrol-P Druckschalter (Kabel Pin-4)

Pin 3 des Xcontrol-P Anschlusskabels ist auf Reihenklemme X1:58 (oben) und Pin 4 auf Reihenklemme X1:59
(unten) aufzulegen. Dazu ist die Briicke zwischen X1:58 und X1:59 zu entfernen.
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Optional: Einbindung Xcool

Es besteht die Moglichkeit das Kihlgerdt Xcool in das Xcontrol-E einzubinden. Das Relais Ausgangssignal des
Xcool kann in den Sicherheitskreis mit eingebunden werden, sodass bei einem Temperatur- oder
Durchflussfehler der Not-Halt betdtigt und die Spindel gestoppt wird.

Die Einbindung des Xcool ist nachfolgender Abbildung zu entnehmen:

#cool Ausgang (Fin-1)

51[% EEQ

#coal Ausgang (Pin-3)

Ausgang Pin 1 des Xcool ist auf Reihenklemme X1:61 (oben) und Ausgang Pin 3 auf Reihenklemme X1:62 (unten)
aufzulegen. Dazu ist die Bricke zwischen X1:61 und X1:62 zu entfernen.
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06 Inbetriebnahme

WARNUNG: Maschinenrichtlinie 2006/42/EG muss Anwendung finden
: Vor dem Inverkehrbringen bzw. der Inbetriebnahme einer Maschine, in welche das Xcontrol-E

eingebaut wird, ist vom Hersteller oder dem Betreiber sicherzustellen, dass die
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anwendung findet. Dazu wird auf Artikel 5 der aktuell
gultigen Maschinenrichtlinie verwiesen. Weiterhin ist zu prifen, ob weitere Vorschriften oder
Richtlinien gelten und eingehalten werden mussen.

06.1 Einschalttest

Vor dem ersten Einschalten des Xcontrol-E sind die folgenden Punkte zu prifen:

01. Ist der Sicherungsautomat auf ,1/0On" eingestellt?
02. Ist der Not-Halt betdtigt?

Danach kann der Hauptschalter auf ,,1/0n* eingestellt werden und es sind die folgenden Punkte zu prifen:

03. Ist der Lufter des Xcontrol-E eingeschaltet?
04. Ist der Frequenzumrichter eingeschaltet und zeigt 0.00 an?
05. Leuchten am Sicherheitsrelais die PWR-LED?

Jetzt kann der Not-Halt-Taster entriegelt und der Reste-Taster betatigt werden. Es sind folgende Punkte zu
prufen:

06. Leuchten am Sicherheitsrelais die PWR-, IN-1- und IN-2-LED?
Nach Abschlieen dieses Vorgangs sind die folgenden Punkte zu testen:

07. Starten Uber Steuerung

08. Stoppen Uber Steuerung

09. Not-Halt Gber Betdtigen des Not-Aus-Schalters

10. Not-Halt Gber externen Not-Aus (optional)

11. Not-Halt Gber Xcontrol-P, z.B. durch Absenken des Drucks (optional)

12. Not-Halt Gber Xcool, z.B. durch entfernen des Steckers (optional)

13. Freigabe Uber Reset-Taster nach Not-Halt (erst nach mind. 5 Sekunden maglich)

14. Testen aller Xcontrol-E Ausgangssignale zur Steuerung (z.B. Sensorik)

15. Testen, ob die maximale an der Steuerung eingestellte Drehzahl am Frequenzumrichter angezeigt wird

Nach Abschluss des Einschalttests muss die Tur zugeklappt und tber die beiden Schldsser verschlossen werden.
Das Xcontrol-E ist jetzt einsatzbereit.

06.2 Inbetriebnahme im regelmalfigen Betrieb

Bei der regelmdafigen Inbetriebnahme des Xcontrol-E sind die folgenden Schritte durchzufthren:

01. Esist zu prifen, ob der Not-Halt betdtigt ist.

02. Der Hauptschalter ist auf, 1/0n" zu stellen.

03. Esist zu prifen, ob der Lifter des Xcontrol-E eingeschaltet ist.

04. Der Not-Aus-Schalter ist zu entriegeln.

05. Das System ist Uber den Reset-Taster freizugeben.

06. An der Steuerung ist zu priifen, ob alle Ausgangssignale des Xcontrol-E angezeigt werden.
07. Das Xcontrol-E ist einsatzbereit.
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07 Wartung und Instandhaltung

07.1 Wartung und Instandhaltung

Der Betreiber ist dazu verpflichtet, dass Xcontrol-E, das als elektrische Anlage gilt, so zu prifen und instand zu
halten und zu warten, dass jederzeit die technische Sicherheit gemdf aller relevanten Gesetze und Normen
gegeben ist. Folgende Punkte sind in regelmdRigen Abstdnden zu priifen bzw. durchzuflhren:

- Sicherungsautomaten, Schiitze und Relais auf Verschlei3 oder Beschddigungen prifen
- Anschlussleitungen und Kabel auf Beschddigungen und Befestigung prifen

- Prtfung auf Verschmutzung oder Korrosion

- Schalt- und Steuervorgdnge prifen

- Lufterfilter reinigen und Lufter auf Funktionsfahigkeit prifen

- DGUV V3 Prufung gemdnR der gesetzlichen Priffristen und Prifarten

Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem und geschultem Personal durchgefthrt
werden.

07.2 Ersatzteile

Werden Ersatzteile benétigt, ist SPINOGY zu kontaktieren.
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08 Demontage und Entsorgung

08.1 Demontage

Die Demontage sowie die Auf3erbetriebnahme des Xcontrol-E dirfen nur durch fachkundiges Personal
durchgefihrt  werden. Bei allen Arbeiten sind die ortlich geltenden  Arbeitsschutz- und
Unfallverhttungsvorschriften sowie betriebsinterne Vorschriften zu beachten und einzuhalten. Zur Demontage
ist geeignetes Werkzeug zu verwenden.

WARNUNG: Unbefugtes Personal

Unbefugte Beschdftigte kennen die Gefahren im jeweiligen Arbeitsbereich nicht. Ein
Missachten der Personalanforderung kann zu schweren Verletzungen bis hin zum Tode
fuhren.

WARNUNG: Reparaturen durch Betreiber oder Dritte sind nicht gestattet
Unautorisierte Reparaturen, die durch den Betreiber oder Dritte vorgenommen werden,
kdnnen dazu fuhren, dass sich das Produkt danach nicht in einem einwandfreien Zustand
befindet, was zu Sachschaden und im schlimmsten Fall zu schweren Verletzungen bis hin zum
Tode fuhren kann.

Das Xcontrol-E ist in den folgenden Schritten auBer Betrieb zu nehmen:

01.Die gesamte Maschine bzw. Anlage ist auBer Betrieb zu nehmen, bevor das Xcontrol-E demontiert wird. Dazu
ist wie folgt vorzugehen:
a. Die Spindel ist zu stoppen und es ist sicherzustellen, dass die Welle absolut stillsteht. (ggf. Werkzeug

Uber pneumatische Betatigung auswerfen)

Not-Halt der Maschine bzw. Anlage betdtigen (falls separat zu Xcontrol-E)

Hauptschalter der Maschine bzw. Anlage auf ,,0* bzw. ,Off* stellen.

Maschine bzw. Anlage gegen unbefugtes Wiedereinschalten sichern.

Maschine bzw. Anlage vom elektrischen Netz trennen. Dazu die Energieversorgungsleitungen physisch

trennen und eventuell gespeicherte Restenergien entladen.

02.Der Not-Halt des Xcontrol-E ist zu betdtigen.

03.Der Hauptschalter des Xcontrol-E ist auf ,0" bzw. ,Off* zu stellen.

04.Der Sicherungsautomat innerhalb des Xcontrol-E ist auf ,0* bzw. ,Off* zu stellen.

05.Die Netzanschlussleitung, die zum Xcontrol-E fUhrt, ist vom elektrischen Netz zu trennen.

06.Es sind alle Verbindungen zu Spindel und Steuerung zu trennen (Spindelanschlussleitungen, Steuerleitungen,
separater Schutzleiter)

07.Ggf. das Xcontrol-E kann von Maschine bzw. Wand demontiert werden.

® o 0 T

08.2 Entsorgung

Die Entsorgung des Xcontrol-E, etwaigem Zubehor und der Verpackung muss gemdR den entsprechenden
Gesetzen und Vorschriften des jeweiligen Landes erfolgen. Im Zweifel ist die entsprechende ortliche Behorde
oder ein Entsorgungs-Fachbetrieb zu kontaktieren. Die einzelnen Bauteile sind je nach Material bevorzugt einer
Wiederverwendung zuzufuhren. Die Entsorgung Uber den Hausmull oder &hnlichen Einrichtungen fir die
Sammlung kommunaler Abfdlle ist nicht gestattet.

Nach Rucksprache mit SPINOGY kann das Xcontrol-E direkt beim Hersteller zurlickgegeben werden. In diesem
Fall kann eine Entsorgungspauschale durch den Hersteller verlangt werden.
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09 Service und Reparatur

09.1 Service- und Reparaturbevollmdchtigte

Das Reparieren von Komponenten des Xcontrol-E darf nur von SPINOGY durchgefihrt werden, da nur dann eine
einwandfreie Funktion sichergestellt werden kann. Sollten unautorisierte Reparaturen vorgenommen werden,
erlischt jeglicher Gewdhrleistungs- sowie Garantieanspruch und SPINOGY haftet nicht flr daraus entstehende
Sach- oder Personenschdaden.

WARNUNG: Reparaturen durch Betreiber oder Dritte sind nicht gestattet

Unautorisierte Reparaturen, die durch den Betreiber oder Dritte vorgenommen werden,
kénnen dazu flhren, dass sich das Produkt danach nicht in einem einwandfreien Zustand

befindet, was zu Sachschdden und im schlimmsten Fall zu schweren Verletzungen bis hin
zum Tode fihren kann.
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10 Gewdihrleistung

SPINOGY leistet fur Sachmdngel an dem Produkt unter Ausschluss weiterer Anspriiche Gewdhr unter
Bericksichtigung der folgenden Punkte:

01.Die Gewdhrleistung ab Lieferung betragt gemaf gesetzlicher Bestimmungen 24 Monate.

02.Bei berechtigten und von SPINOGY anerkannten Reklamationen der Ware, die ihre Ursache nachweislich vor
dem Gefahribergang der Ware hatten — das betrifft insbesondere die fehlerhafte Funktion, Mdangel der
duBeren Beschaffenheit oder ein falsch geliefertes Produkt — hat der Kdufer nach § 439 Abs. 1 BGB das Recht
zwischen den zwei Varianten, entweder den Mangel unentgeltlich von SPINOGY ausbessern oder durch ein
mangelfreies Produkt ersetzen zu lassen, zu wdhlen. Die Feststellung oben genannter Méngel am Produkt
sind gegenuber SPINOGY schriftlich und/oder bildlich dokumentiert anzumelden. Die Inanspruchnahme der
Gewdhrleistung setzt voraus, dass SPINOGY die Mdglichkeit zur Prifung des Gewdhrleistungsfalls erhdlt,
auch wenn dies eine Einsendung des Produktes bedingt.

03.Der Anspruch auf Nachbesserung entfdllt, wenn SPINOGY aufgrund gesetzlicher Regelungen zur
Verweigerung der Nacherflllung berechtigt ist. Dies gilt insbesondere im Fall, dass die Nachbesserung mit
unverhdltnismdBig hohen Kosten einhergeht. In diesem Fall beschrénkt sich nach § 439 Abs. 4 BGB das
Nacherfillungsrecht des Kaufers auf die andere Variante.

04.Sind seit dem Kauf des Produktes mehr als 6 Monate vergangen, liegt die Nachweispflicht bei dem
Endkunden. Er hat zu belegen, dass der Mangel bereits vor Auslieferung bestanden hat. Dies betrifft vor allem
auch nicht sofort erkennbare Mdngel. GemdaR den gesetzlichen Bestimmungen sind Geschdéftskunden dazu
verpflichtet, die M&ngel sofort anzuzeigen.

05. Alle im Falle einer Gewdhrleistung ausgetauschten Teile oder Produkte gehen in das Eigentum von SPINOGY
zurlck, auBer SPINOGY verzichtet ausdricklich darauf.

06. Zur Vornahme aller notwendigen Nachbesserungen und Ersatzlieferungen hat der Kdufer nach Ricksprache
mit SPINOGY eine angemessene Frist zu setzen. Ist dies nicht der Fall ist SPINOGY von der Haftung daraus
entstehender Folgen befreit.

07.Stellt sich der Gewdhrleistungsanspruch als rechtskrdftig heraus, sind die durch eine Nachbesserung oder
Ersatzlieferung entstehenden Kosten zuztglicher der Versandkosten von SPINOGY zu tragen. Veranlasst der
Kunde die Prifung eines von SPINOGY gelieferten Produktes und es stellt sich heraus, dass kein
Gewdhrleistungsfall vorliegt, d.h. keine zu beanstandenden Méngel vorliegen oder diese auf Grinden
beruhen, die nicht von SPINOGY vertreten werden, wird eine Kostenpauschale gemdf den Service- und
Zusatzleistungen von SPINOGY berechnet.

08.Keine Gewdhr wird von SPINOGY in den folgenden Fdllen ibernommen:

e Ungeeignete oder unsachgemdfe Verwendung

e Fehlerhafte Montage oder Demontage durch den Kdufer oder Dritte
e Fehlerhafte Inbetriebnahme oder AuBBerbetriebnahme durch den K&ufer oder Dritte
e Unerlaubte Anderungen am Produkt

o Naturlicher Verschlei®

e Nicht ordnungsgemdRe Wartung

e Fehlerhafte oder nachldssige Behandlung

e Falsche Lagerung

e Missachtung der Betriebsanleitung

e Mdangel die dem Kdufer bereits beim Kauf bekannt waren

o Hohere Gewalt

e Ungeeigneter Einsatzort

e Chemische, elektrochemische oder elektrische Einflisse

09.Im Falle, dass SPINOGY unter Bericksichtigung gesetzlicher Ausnahmefdlle, eine gesetzte Frist zur
Vornahme der Mdangelbeseitigung oder der Lieferung eines Ersatzproduktes, verstreichen I&sst, hat der
Kaufer im Rahmen gesetzlicher Vorschriften ein Recht zum Ricktritt vom Vertrag. Bei Vorliegen eines
unerheblichen Mangels, hat der Kaufer lediglich das Recht auf eine Minderung des Vertragspreises.

10. Bei Selbstvornahme der Beseitigung von Mangeln durch den Kdufer oder Dritte, haftet SPINOGY nicht fur die
daraus entstehenden Folgen. Gleiches gilt fir vorgenommene Anderungen, denen SPINOGY nicht
zugestimmt hat.

11.SPINOGY behdlt sich vor technische Anderungen am Produkt (z.B. konstruktiv) ohne vorherige
Benachrichtigung oder besonderen Hinweis vorzunehmen.

12.SPINOGY behdlt sich vor, im Zuge von Reparaturen, das Produkt auf den neusten Stand der Technik zu
bringen.
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11 Einbauerklérung

(GemanR EG Richtlinie 2006/42/EG Anhang |l B) Original Dokument
Hersteller: Dokumentationsbevollméchtigter:
SPINOGY GmbH SPINOGY GmbH
Brunnenweg 17 Brunnenweg 17
64331 Weiterstadt 64331 Weiterstadt
Deutschland Deutschland

erkl@rt hiermit, dass folgendes Produkt

Produkt Motorspindelsteuerung
Typ Xcontrol-E
Seriennummer

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht: Anhang |,
Unterkapitel 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.3.2,1.34

Die unvollstéindige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstéindige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie
Maschinen (2006/42/EG) entspricht und die EG- Konformit&tserkldrung gemaf3 Anhang Il A vorliegt.

Die zur unvollstandigen Maschine gehdrenden speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B wurden
erstellt und werden entsprechend aufbewahrt.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VII Teil B zur unvollstdndigen
Maschine einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen in digitaler Form zu Gbermitteln.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der unvollstéindigen Maschine nach ihrer Ubergabe an den
Benutzer verliert diese Erklarung mit sofortiger Wirkung ihre Gdltigkeit.

e

Marc Schmidt-Winterstein

Dokumentationsbevollmdchtigter
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